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  کاربر گرامی :

  

  حسن نظر و سلیقه شما را در انتخاب یکی از محصولات بی رقیب ره آوران صنعت برق 

  تبریک می گوییم . چرا که در طی چندین سال تلاش مستمر ، همواره سعی نموده ایم 

  که آخرین دستاوردهاي تکنولوژي را با سرلوحه قرار دادن رضایت مشتریان و با استفاده 

  .ین مواد اولیه در اختیار آنان قرار دهیم از مرغوبتر

  

  

                        

  

  

  

  

  
 
 

مطالعه  ، موارد ذیل یش از استفاده از دستگاهتوجه: لطفاً پ

  گردد.
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   Generalآمپر  200خانگی کارگاهی و پیشرفته  اینورتر دستگاه

 

GU200 سل از گروه صنعتی ره آوران صنعت برق پیشرو در طراحی و ساخت ن

  و برش جدید دستگاههاي جوش

  

  

    Generalآمپر   200اینورتر دستگاه

  :    GU200مدل 

  

  

  هدف از طراحی و ساخت دستگاه 

  

  

ارائه دستگاهی منحصر بفرد و تخصصی از لحاظ  عملکرد ، جهت رسیدن به جوشی بی 

  ت .بوده اس قل رساندن استهلاك قطعات مصرفینقص با توجه به استانداردها  و به حدا

  

مطمئن هستیم دستگاهی با قابلیتهاي منحصر بفرد براي جلب رضایت مشتریان  و 

  خدمت رسانی شایسته به آنان ارائه کرده ایم . 
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  نکات ایمنی 

  

 

  خریدار گرامی !

بـه نکـات   GU200اینـورتر خواهشمندیم قبل از نصب و استفاده از دستگاه

  ایمنی ذیل توجه فرمایید :

  

ه چنان طراحی شده است که ایمنی فرد را تضمین می کند ، اما اسـتفاده نـا این دستگا

درست از آن ممکن است موجب آسیب شود . براي حفظ نکات ایمنـی ، اصـول زیـر را 

هنگام نصب و راه اندازي رعایت کرده و از کلیه هشدارها و دستورالعمل هاي قیـد شـده 

  پیروي نمایید .

  

  

  در صورت خرابی یا عدم خودداري نمایید  دستگاه جدادرب بازکردن از

 کارکرد صحیح دستگاه ، با گروه صنعتی ره آوران صنعت برق  تماس بگیرید .

  بعلت وجود ولتاژ بالا در قطعات مصرفی حتی به هنگام خاموش بودن دستگاه

  می باشد .   عهده کاربر اي بههرگونه حادثه احتمال آسیب  و 

 وقتی محل کار خود را براي سایر خطرات  براي جلوگیري از آتش سوزي یا

مدتی طولانی ترك می کنید ، هرگز دستگاه  را روشن نگذاشته و آن را 

 خاموش کنید .

 . از جوشکاري در مجاورت مواد اشتعال زا خودداري نمایید 

  وسیله اي روي سیم برق نگذاشته و چیزي دور آن نپیچید . دستگاه را در

 برق آسیبی وارد نشود . محلی قرار دهید که به کابل

 . استفاده از ماسک جوشکاري الزامی است 
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  ویژگیهاي دستگاه : 

 

  داراي مدار میکروکنترلري و پنل دیجیتالی 

  داراي سیستمAnti Stick ( ضد چسبندگی)  

  قابلیت تنظیم Arc Force  ) ،0- 100  (%    

 قابلیت تنظیم  Hot Start  )  ،0- 100   (%     

  آلومینیوم ، چدن و..  7010،  7018،  6010،  6013نتخاب نوع الکترود (اقابلیت ،

( 

 ) Hot Startو   Arc Forceو تنظیم اتوماتیک (       

  مجهز به ترموسوئیچ با پیغامTemp  

 ذخیره آخرین عدد جریان مورد استفاده 

  آمپر 1تنظیم جریان قبل از جوشکاري با دقت 

  ساعت و دقیقهتایمر زمان کارکرد دستگاه به 

  محدود کردن جریان مینیمم و ماکسیمم دستگاه به دلخواه کاربر 

  حرفی به عنوان رمز عبور ( 4انتخاب یک کلمه یا عددpassword( 

  

 

Auto Sleep  :  

  در صورت عدم استفاده ، دستگاه بحالت خواب رفته و خروجی دستگاه قطع می شود  

  این حالت خارج و آماده بکار میگردد بمحض شروع جوشکاري ، دستگاه بلافاصله از.  
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  هاي اصلی دستگاه: گیو ویژ مشخصات

 قابلیت هاي حفاظتی 

  مجهز به ترموسوئیچ با پیغامTemp 

 Auto Sleep 
 طراحی شده جهت کار با  برق شهري  

   

  مشخصات فیزیکی

 وزن پایین و ابعاد کوچک دستگاه 

  امکان حمل آسان دستگاه به صورت تک نفره 

 

  : مشخصاتجدول 
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  نام قطعه  شماره قطعه

  کلید اصلی جهت روشن و خاموش کردن دستگاه  1

 نمایشگر  2

  DOWNکلید   3

  UPکلید  4

   کانکتورهاي  خروجی + انبر  5

    اتصال -کانکتورهاي  خروجی   6

  �ENTERٍکلید ٍ  7
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 هنگام نصب دستگاه به نکات زیر توجه نمایید : 

  

  

  

 تاندارد داراي دو شاخه صنعتی می باشد . از باز کردن دستگاه بصورت اس

 دوشاخه و اتصال نامناسب کابل برق به کابل رابط اکیدا خودداري فرمایید .  

  ، در صورت استفاده از کابل رابط اطمینان حاصل کنید که کابل مورد استفاده

ابط  تایید شده و مطابق با استانداردهاي ملی باشد .  از بکار بردن کابل ر

فرسوده یا نامناسب خودداري نموده ، چرا که ممکن است باعث آتش سوزي، 

      برق گرفتگی یا صدمه زدن به دستگاه شود . 

  . عامل اصلی در کیفیت جوش ، ولتاژ برق ورودي در محدوده مجاز می باشد

افت ولتاژ ، بدلیل افت ولتاژ شبکه ، طول نامناسب کابل رابط و یا عدم کیفیت 

  رابط می باشد . کابل

  آمپر جدا  25 بدون فیوز مینیاتورياز اتصال مستقیم کابل برق به شبکه

   . خودداري نمایید

 . از یک کابل رابط براي دو یا چند دستگاه برقی پر مصرف استفاده نکنید 

 
 در   یاین دستگاه مجهز به شبکه تهویه است که باعث خارج شدن گرماي داخل

. از آنجا که گرماي داخل دستگاه در اثر مسدود شدن کار می شود حین انجام 

مسیر تهویه را  این شبکه ممکن است موجب خرابی و یا آتش سوزي شود بنابر

  .  به هیچ وجه نپوشانید و از عملکرد صحیح شبکه تهویه اطمینان حاصل نمایید
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  نصب و راه اندازي  :

  

  

  .  فاز طراحی شده استاین دستگاه با قابلیت جوشکاري با برق تک 

  

  .دقت :از اتصال کابل به برق دو فاز خودداري فرمایید 

  

  

  

  نحوه اتصال دستگاه به برق تکفاز:

براي راه اندازي دو شـاخه را بـه  . داراي دو شاخه صنعتی می باشد ددستگاه به صورت استاندار

  روشن نمایید .پریز برق زده و کلید اصلی را

       

  

  

  

  : کردن دستگاهروشن و خاموش  صلی جهتا کلید

  

  .دستگاه می باشد پنل ، جلو این کلید در قسمت 
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  راه اندازي و شروع بکار دستگاه  

  

  

  

  

  : RASB  پیغام 

در جلوي پنل بصورت چشمک زن ظاهر  rASbکلمه ،  On/Offبا روشن کردن کلید 

  )1(تصویر شماره .  خواهد شد

rASb  برد میکرو کنترلر در حال پردازش می باشد و که چشمک زن بدان معناست

  تا چند ثانیه دیگردستگاه آماده به کار خواهد بود .
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 تنظیمات دستگاه 

  

  شدن سیستم ، دستگاه روي آمپر تنظیم شده بالا می آید . Loadاز  پس

 ( 4 , 3 ) . دادتغییر می توان جریان خروجی را   downو  upتوسط دو کلید 

  

  :توجه 

تنظیم  ( ماکزیمم) قابل آمپر 200 تا آمپر(مینیمم )5از دستگاه  درحالت استاندارد 

  است. 

  

  :  MMAجوشکاري با الکترود  

و توسط   روي نمایشگر نشان داده می شود  Auto، کلمه   Enterبا فشردن کلید 

  . کردمشاهده را   Arc Forceو   Hot Startمی توان   upکلید 

  

  : Autoدر حالت 

   . ، نمایشگر نوع الکترود مصرفی را نمایش می دهد   Enterبا فشردن کلید 

   می توان نوع الکترود را تغییر داد . downو  upدو کلید توسط 

 )6013  ،6010  ،7018  ،1070  ،ALU   ،CASI (  

  

، می  Enter، با فشردن کلید   Arc Forceو   Hot Startدر هر یک از حالتهاي  

  د تنظیم نمود .توان مقدار آن را بر حسب درص

 Arcو   Hot Start، با انتخاب نوع الکترود مقدار  Auto( در صورت استفاده از حالت 

Force   به طور اتوماتیک تنظیم میگردد و براي تنظیم دقیق تر می توان مقادیر آنها را

  تغییر داد .
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 Hot Start   :  

  

ا تنظیم می کند که مقدار ، جریان شروع بکار الکترود ر  Hot Startمقدار تعیین شده 

  آن برابر :

  = جریان خروجی )* جریان تنظیم شده Hot Start %(+ )جریان تنظیم شده(

  ولیه مجدداً به جریان تنظیم شده ا و قوس اولیه براي مدت زمان کوتاهی برقرار

  باز می گردد . 

  نکته : این جریان تنها در لحظه اتصال الکترود وجود دارد .

  

  

Arc Force   :  

  

  هنگام اتصال الکترود به قطعه کار نمایان   ، عملکرد آرك فورس در زمان جوشکاري

 ( vout < 20Volt ) اگر که مقدار آن برابر با : می شود 

  یخروج انی= جر)شده  میتنظ انی* جر ) Vout)/20)% * (( Hot Start-20(  (شده + میتنظ انیجر

  

Anti.St  :  

وجی یا چسبیدن الکترود به قطعه کار ، جریان خروجی در صورت اتصال کوتاه شدن خر

) و به محض  جهت ممانعت از خرابی الکترودنمایش داده می شود (  An.Stقطع و 

  شدن الکترود ، خروجی وصل می شود .جدا 

  

  

  

  



  

 12

   ( Diag )حالت سیستم  

   

  

 ساعت کارکرد  

  

به ،  ظاهر می شود timeثانیه روي نمایشگر کلمه  7به مدت   Enterبا نگه داشتن کلید 

  مقدار ساعت کارکرد دستگاه مشاهده می شود . کلیدمحض برداشتن انگشت از روي 

  

 ولتاژ خروجی  

  

  ( V.-.-- )نمایشگر  ولتاژ خروجی دستگاه را نمایش می دهد .  ,  upفشردن کلید با 

  ولت می باشد . ( 16V-10 )ولتاژ خروجی  (SLEEP)در حالت خواب  

  ولت می باشد . ( 70V-50 )ي و آماده به کار در حالت بی بار

  

 ولتاژ تغذیه داخلی 

  

    ( P.-.-- )خلی را نمایش می دهد . نمایشگر ولتاژ تغذیه دا ,  upبا فشردن کلید 

  

ولت است در صورتی که مقدار آن خارج از  ( 20V-12) ولتاژ تغذیه داخلی  مقدار مجاز

  را نمایش میدهد .  ( ER.AD )محدوده باشد دستگاه پیغام خطا 

 

  دماي داخلی 

  

 (c.25 ) نمایشگر دماي داخل دستگاه را نمایش می دهد .  upبا فشردن کلید 

با فشار مجـدد کلیـد  میتوان به منوي قبل باز گشت و downبا فشردن کلید 

enter . می توان از حالت نمایش سیستم خارج شد  
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  حالت برنامه ریزي : 

، جهت ورود بـه منـوي تنظیمـات ، هنگـام چشـمک زدن پس از روشن کردن دستگاه 

در ایـن حالـت ورژن  را به داخل  فشار داده و نگهداریـد Enterکلید  RASBکلمه    

پـس از چنـد  VER.1 )   نرم افزار به صورت چشمک زن نمایش داده مـی شـود   ( 

  می شود .  نمایشگر ثابتثانیه 

    ساعت کارکرد :سریال دستگاه و

 Serial.no   برنامـه وارد پنجـره ،   Enterکلیـد شتن انگشـت از روي به محض بردا

دسـتگاه را نیـز کـرد می توان سـاعت کـار  Enterدستگاه می شود. با فشار دادن کلید 

  مشاهده نمود .

 : ایجاد رمز عبور

   ) مـی شـوید در اینجـا PASSوارد منوي جدیدي با نام رمز عبور( upبا فشردن کلید 

  )2(تصویر شماره  ) تعریف کرد .Passwordستگاه رمز عبور(می توان براي د

  

 
 
 
 
  

که در این حالت دستگاه بدون می باشد 1234در حالت استاندارد پسورد یا کلمه عبور دستگاه 

   . شروع به کار می کنددادن رمز عبور 

 . جدید را تعریف کرد ، می توان کلمه عبور Set.pبه قسمت با وارد کردن این عدد و ورود 

  )3. (تصویر شماره 

  

  

  

  

  

  2تصویر شماره 

  

  3تصویر شماره 
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 ،   اشـتباه وارد شـودبـار رمز 3رتی که دقت : در هر مرحله از وارد کردن رمز در صو

و مراحل مجـدداً تکـرار  شدهخاموش و روشن  دستگاه  بایدقفل می شود و دستگاه 

  شود.

  

  

کلمه چهـار حرفـی و یـا ترکیبـی از هـر دو براي تعریف رمز جدید می توانید از عدد یا 

  استفاده کنید .

  

  اعداد و حروف قابل تنظیم عبارتند از : 

  Zتا      A و         9-8-7-6-5-4-3-2-1-0 

  

) ظاهر مـی شـود Conf، کلمه تایید ( Enterبعد از وارد کردن رمز و فشار دادن کلید 

نموده اید تایید نمائید. در صورت ورود که در این مرحله باید رمزي را که دفعه اول وارد 

اشتباه، برنامه از منوي تنظیمات خارج شده و به منوي اول بـاز مـی گـردد کـه در ایـن 

  )4حالت باید مراحل قبل مجدداً  تکرار شود . (تصویر شماره 

  

  

  

  

 

  4تصویر شماره 

  



  

 15

A.Set :  

مجدد فشردن با  ، مشخصبراي محدود کردن جریان جوشکاري در یک بازه 

  . ) می شویمA.Setوارد منوي تنظیم جریان (  upکلید 

Ah.St :  

و با کلیک مجدد ظاهر می شود AH.St    به داخل کلمه Enter   با فشار دادن کلید

 A  200تا 5Aاز  downو  upکلید توسط  راموردنظر ماکزیممجریان می توان 

  )5. (تصویر شماره را فشار میدهیم Enterنماییم و براي تایید ، کلید  تنظیم

  

  

  

AL.St :  

را  مینیممجریان  مانند مراحل بالا رفته و AL.St   به منوي  up   با فشار دادن کلید

    ( آمپر مینیمم نباید بیشتر از آمپر ماکزیمم باشد )  )6(تصویر شماره می کنیم  تنظیم

  

  

  

 

 

 

 

  5تصویر شماره 

  

  6 تصویر شماره
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Retu:  

از آن خارج  Enter با فشار دادن کلید رفته rEtu به منوي  up   با فشار دادن کلید

  می شویم .

  ) میگردد. ذخیره در هر مرحله بعد از تنظیم و خروج از منوي مربوطه اطلاعات وارده( 

  : خروج از حالت برنامه ریزي 

می شـویم  LOADمنوي وارد   upقشردن کلید با از اتمام مراحل تنظیم  پس

  دستگاه راه اندازي می شود. Enterن کلید که با فشار داد

  استفاده نمود . downبراي بازگشت به منوي قبل می توان از کلید 

  تنظیم کارخانه:

  )7است. (تصویر شماره  FA.Stآخرین پنجره یا منوي دستگاه مربوط به تنظیمات کارخانه 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ــ ــات کارخان ــه تنظیم ــت : دسترســی و ورود ب ــا دق ه اي توســط شــرکت وی

  سرویسکاران مورد تایید می باشد. 

  021 - 55266073: شماره خدمات  

  

  7تصویر شماره 
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 پیغامهاي خطایی که بر روي دستگاه نمایش داده می شود 

  : Tempپیغام 

هاي ورسـندر صـورتی کـه س ،با توجه به مجهز بودن دستگاه به سـوییچ هـاي حرارتـی

  دسـتگاه قطـع خروجـی ,جهت حفاظت  ، دناز حد مجاز گرم شوبیش ه  داخلی دستگا

) و بعد از خنک شـدن  9نمایش داده می شود .(تصویر شماره      Er.TP پیغام و شده

  .اندازي می گردد  همجدداً را، 

  

  

  

  

  

  : Er.Adپیغام 

با که ناشی از ایراد در سیستم تغذیه می باشد این اخطار چشمک زن صورت نمایش در 

  تماس حاصل فرمایید .خدمات شرکت 

  

  9اره متصویر ش

  




